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- Processo de Casting : Z-CAST
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Z-CAST
= Introducdo

Z-CAST €.,

O primeiro processo de Casting |, sistema CAE para o Windows na Coréia, que foi co-desenvolvido pela KITECH (desenvolvendo
solucdes desde 15 anos atrés e foi certificada na producdo de casting real) e Cubictek {desenvolvendo o primeiro CAD/CAM na
Coréia),

- 0 Software de Simulacdo do Processo de Casting € especificado para Anélise de Processo de Casting

- Ferramenta para desenho ofimizado de processo de casting e desenho de molde

- Simulacdo total do processo do fluxo do metal, preenchimento, solidificacdo

- Rapido e exato resultado para a companhia de casting

- Interface de usuario confortavel baseada na tecnologia Windows

*  Caracteristicas

- Administracdo de projeto
- CAD DATA INTERFACE(STL,IGES)
- CATIA,PRO/E,MDT,IDEAS, UG

- Modelagem para o desenho de casting
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GUI para a conveniénca do usudrio



v Pré-Processo

- Desenho de casting & modelagem usanda primitivas
- CAD DATA INTERFACE({STL,IGES)

Geracdao Automatica de Captura e
- Répida e fadl geracdo de captura (4milhdes4seg) el TE [ W R ST
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- Geracdo Automatica de Captura e modificacio o A B
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- Capaz de definir entrada/par termoelétrico
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Administracdo de Banco de DADOS e
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- Para inserir ou modificar
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« Fusdo ¢ Aluminio, Cobre,Maanésio, Zinco, Aco fundido, Ferro Ml [k | Chal b ||
fundido,Base Cr/Mi etc. : e s
+ Molde : SKD&,5KD61,Ferro, Areia verde Furan,areia CR Areia E;]T;E ﬁ;;i"{'l :
7R, Cerdmica, etc. C Pl

« Outros ; Capa,Insulacdo, Centro,Resfriar etc,

«Data Bases»



* Soludonador

Mdadulo de Analise de Fluxo de Fluidos
- Fluidos Viscosos Incompreensiveis
- Analise transitdria considerando a Inércia
- Eguacdo continuada, Equacies Cinematicas, Equacdes de
Energia, Método de Sala-vof

Modulo de Analise de Solidificacgo
- Transferénda de calor transitoria 30 e andlise de solidificacdo
- M&todo de Diferenca Direta Finita (DFDM)
- Método de recuperacdo de Temperatura {calor latente)
- Fuzdo geral de areia e investimentos de fusdo

Modulo de Analise de Ciclose

- Transferénda de calor transitdria 30 e analise de solidificacdo :

- Método de Diferenca Direta Finita (DFDM) T o e [ |7
2 z f, 3 RIC e (0T 0 G e
- Método de recuperacdo de Temperatura {calor latente) .
- Desenho da linha de esfriamento do molde 3 fusdo (Fusdo
Gravitacional, Fusdo de baixa pressao)

- Fusdo de molde de alta pressdo e fusdo espremida

- Dedsdn do tempo de cdo

- Previsdo & controle da temperatura do molde
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«Cyclic Analysis Input condition and Analysis results



o de Fluidos

ydos procedimentos de preenc

Flow

limento de metais moldados p

Product

[=F=]

Un-filling



Solidification analysis

Solidification
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+ Madulo Z-5tress

- Andlise do estress térmico Mao-inear

- Predicdo do estresse residual
- Laceracdo Quente & Predicdo de posico de Fendagem
- Fatiga de Maolde & Predicdo de fenda

*  Campo Aplicado

= Temperature analvsis

I

Stress analysis

- Fusdo de molde de areia: linha de fusdo automéatica, areia verde, CO2, furan,...

- Fusdo de molde permanente

- Fusdo de molde Alta/Baixa presséo

- Fus&o espremida
- Fusdo de forja
- Fusdo Centrifuga

- Fusdo de investimento

- Investimento de cristal simples

- Espuma de cera perdida, padrdo evaporativa

* Efeito

- Predic8o de defeito de fusdo
- Para proteger de uma falha de fusdo
- Para reduzir as tentativas e desenvolvimento de custo

- Para acumular tecnologia de desenho processo de fusdo

- Desenho de linha de resfriamento dentifico

- Para proteger de super aguedmento do molde e para prolongar a vida 0til do molde

- Para melhorar a produtividade do molde e um cido de tempo curto para producio

* Requerimentos de Sistema

CPU
MEMORY
HDD
GRAPHIC
YRAM
05

Pentium |l
512MB
500MBE
1230%1024
&54ME

Minimo

Recomendado
Dual Core
2G
10G
1280%1024
128MBE
Windows 98/ NT/ 2000 / XP



