J CAD/CAM/CNC

- Perfil : 3D-PRO

| Sobre | Estudo de Casos | Testemunho | Pacote |
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v Introducdo

0 perfil de forma de molde de aparo ou molde de guia que sdo0 manufaturados em automdveis e fabrica de molde ndo & quase uma
curva 20 em um plabo mas uma curva em espaco. Mas muitos deles recaem na operacdo manual na maguinizacdo por causza de ndo
existir um sistema CAM apoiando o perfil, Este programa gera dados NC exduindo colisdo retencio e haste no corte da curva 3D.

*  Funcdo

- ados MC gerados sem sobre corte da Curva 30

- Dados MC gerados sem colisdo de hasteretencio

- Maquinizacéo de Interpolacdo Hélica

- Suporte de ferramenta de compensacdo de didmetro 30, 2D (541, G42)
- Offset Mormal : Mantém reqular a profundidade do corte

- Maguinizacdo auto limpante {considerando a carga)

- Prevencao de Colisdo

- Processamento de Lote

- Maguinizacdo de reparo

- Geracdo de guia de ferramenta considerando a interferéncia entre curvas
- Verificacdo de colisdo de ferramente

- Verificacdo de sistema em vérios controladores

- (Fanuc, Tosnuc, Ckuma, Siemens, etc)

Magquinizacdo Offset [/ Maguinizagdo de Relevo

- Maguinizacio mantém estavel a largura da maguinizacdo em um direcdo normal de curva {plano X-Z)

Maguinizago de Relevo

- Maguinizacdo mantém a densidade da face composta

- Prevencao de sobre corte em torno da area indinada pelo offset NC-Path para manter de profundidade do Relevo.

Teste de Maguinizacio atual Maquinizacio de offset global



Tipos de Maguinizacdo

Maguinizacdo Global

- Maquinizacdo de curva total

- Geracao de dados NC automaticos pela checagem de interferénda de curvas

- Delineagem [ Acabamento usando Concessdo de Maguinizacdo

Maguinizacao Local

- Depois de testar a area nao cortada, maguinizacao de Auto impeza das partes
- Geracan de dadoz MNC sobreposto com caminhos aproximados e areas retrateis de MC anteriores
Limpeza do Maguinario

- Gradual automatico repetido na drea ndo cortada

- Limpeza automatica pela checagem de dreas ndo cortadas por cada ferramenta
- Sujeitar carga usando profundidades definidas pelo usuario (z-pitch)
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Local Machining Clean-up Machining Clean-up : Link path angle = 70 Degrees &2-Pitch

Global Machining

Limpeza do Maquinario Maguinizacao Local



Prevencao de Colisdo
- Geragdo de dado MC sem colis3o de cabo/detentor,
- Geracdo de prevengBo de cobs3o de NC-Data por algoritmo de colis3o,
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Processo de Lote

Maquinizacdo de continuacdo repetida

Delineamento/Acabamento/Apoio a Limpeza

Oferece suplementos de maquinizacdo (maguinizacdo de repeticdo) por defleccdo de ferramenta.

Processo One-shot de cortagem bruta até cortagem de limpagem.
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Processo de Lote

*  Reguerimentos de Sistema

Minimo Recomendado
CPU Pentium [l Dual Caore
MEMORY 126MB 1G
HDD 300ME 2G
GRAPHIC 1024K 768 1230%1024
VRAM 32MB 123ME

0s Windows 98/ NT/ 2000,XP



